
TBR软控成型机17.5（16）吋胎体贴合
技术协议
TBR软控成型机17.5（16）吋胎体贴合鼓技术协议
17.5（16）吋无缝胎体贴合鼓接口满足泰国工厂成型车间三鼓成型机（软控TPRO-S轻卡成型机工装）的技术要求，符合全钢轮胎成型工艺需求。经更换鼓板，可生产17.5吋和16吋轮胎
1、 供货范围

1、胎体鼓组件
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	鼓体（含主轴）
	1套
	配泰国软控TPRO-S轻卡成型机

	2
	鼓板（无缝）
	16件
	17.5吋1套8件和16吋1套8件

	3
	吸盘备件
	20件
	

	4
	圆吸盘堵头
	20件
	


2、 技术条件
1、 技术要求：胎体鼓主轴接口与泰国工厂的三鼓成型机完全配套，胎体鼓采用无缝结构，鼓板之间的缝隙靠护板遮挡。 
2、 主要部件材料及表面处理
	
	零件名称
	材质
	表面处理
	硬度

	1
	主轴
	40Cr
	调质处理+表面镀铬
	HRC52-55

	2
	鼓板
	ZAlSi9Mg
	表面喷砂处理
	


3、 零件加工及运输过程严格控制，无磕碰。

4、 标识：主轴气路关系激光打标。 
5、 标准件：所以紧固件均采用12.9级，且保证装配无松动。
3、 技术参数（mm）
	序号
	名称
	数据
	备注

	1
	主轴直径

	Φ110
	

	2
	主轴总长
	1885
	

	3
	鼓中心距
	1000
	

	4
	主轴丝杠旋向（法兰端）
	左旋
	

	5
	丝杠导程
	10
	

	6
	涨缩直径
	17.5吋Φ390-φ450

16吋Φ360-φ420
	

	7
	鼓板形式
	无缝
	

	8
	复合件斜裁角度
	3°
	

	9
	鼓板长度
	1400
	


四、技术文件 

	序号
	名    称
	递交时间
	数    量

	1
	发货清单
	与设备一起交付
	1

	2
	备件明细、
	与设备一起交付
	1

	3
	合格证、说明书
	与设备一起交付
	1


五、安装、验收及提出异议的时间和方法 

1、供方交付设备后，需方安排验收。需方在验收中如发现设备不符合合同约定、国家规定或行业标准，则可以向供方提出书面异议，并要求供方在 30天内完成整改，整改后仍达不到质量要求的成型鼓由需方确定处理意见。若需方要求供方换货的，则供方应于 30日内重新提供设备，若供方未能按时履行前述换货义务，或者经一次换货后，设备仍无法全部通过验收，则需方有权解除本合同，供方另需支付合同总价款 30% 的违约金。
2、如果供方达不到技术质量标准,但需方可降价接受,供方承担合同总额30%的违约金。
3、设备经需方验收合格不影响质量保证条款的执行。
4、以需方出具的验收报告为准，需方将验收报告以传真或邮件形式送达供方。供方需对验收不合格条款进行限期整改或以其他方式尽快使设备达到合格验收状态。
6、 质量保证
1、质保期为  壹 年，自设备经需方验收合格之次日起计；若质保期内，设备发生过更换的情况，则设备的质保期自更换之次日起重新计算，若质保期内，设备进行过修理，则设备的质保期应视其修理占用和待修的时间而相应延长。
2、质保期内，若设备不能正常使用，供方应免费予以上门维修（免上门费、免维修费、免材料费）；经需方许可，供方也可以将设备返厂维修，但由此产生的运输费等应由供方承担。供方在接到需方通知后，应在10日提供维修服务，正常情况下应在30天内完成维修。若未能在上述限定的时间内进行维修或完成维修，超过30天后，需方有权选择第三方提供维修服务，由此产生的费用由供方承担。
3、若出现以下情形之一时，需方有权要求供方调换无法正常使用的设备：产生费用由投标方付
3.1设备经两次维修后仍不能正常使用；
3.2接到需方故障通知之次日起30日内设备未能被修复的。
4、需方依据前款约定要求供方调换设备时，供方应于50日内为需方调换同品牌同型号同规格的全新设备，双方应遵守第二条的各项约定；就前述设备调换一事，供方不得向需方收取包含设备差价在内的任何费用；若无同品牌同型号同规格的设备或供方逾期未调换设备，则需方有权要求退还设备。
5、需方因设备故障所遭受的损失，供方应予以赔偿。
7、 交货期
签订合同生效后，50日内完成。
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附相关部门意见及签字：
	部门
	意见及签字
	部门
	意见及签字

	全钢成型车间
	  
	商用轮胎生产部
	

	成型及自动物流保障处
	
	设备处
	

	技术部
	
	设备动力部
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