
东区半钢9台液压硫化机公用工程管道安装
技术标书
一、项目概述：
1、本项目是浦林成山（山东）轮胎有限公司半钢东区9台液压硫化机公用工程介质管道系统安装项目。
2、安装位置：原斜角大胎硫化车间南侧板房内。
3、参标资质：具备GC2及以上压力管道安装资质；可委托有设计资质的单位进行管道设计（室内所有介质管道）。
4、特种作业证：焊接人员必须持有应急管理局和市场监督管理局颁发的两项焊接证件，方可及进厂施工。
二、报价说明：
1、乙方应根据甲方现场实际情况整理施工预算，做出投标报价。
2、如无设计变更，无论投标材料量与实际用量是否存在差异，合同价格不作调整。
3、因实际安装过程中局部管道标高调整增加的材料费及安装费不属于设计变更范围。
4、如合同签生效后及施工过程中甲方要求某一区域有新增的管道安装，或管道直径变化，属于设计变更；如甲方提出的设计变更总工程量（增加部分与缩减部分抵扣后）价格小于合同价格3%，承包价格不变；设计变更总工程量价格超过合同价格3%部分进行调增。
5、设计变更总工程量价格：变更工程量预算价（按投标预算书核定）×（合同价÷投标价）。
6、本项目承压管道设计费、探伤等费用。
7、施工用电费、土建施工均由甲方负责。
三、承包方式：

本项目为大包项目（交钥匙工程），从项目设计到项目竣工全部由乙方负责，乙方包工包料，本项目所有施工材料、各种阀门、施工耗材、施工机械和保温材料等全部乙方负责。
四、施工内容：
1、开工报告及报检申请：
1.1乙方负责向当地市场监督管理局办理开工报告.
1.2乙方材料进厂后，需向当地特种设备检验研究院报检。
2、架设冷却水供、回主管道（Φ76×4，详见管道示意图）：
从半成品泵站供水母管开始，沿室内现有的管架向西安装，穿墙后北弯沿室外管架安装到半钢检测厂房北侧，再东弯沿大棚南侧钢立柱安装至烟气治理承台西侧，再北弯安装至硫化车间南板房硫化地沟管架西端；新安装供水管道与地沟管架原来的Φ89动力水管道连接，回水管道与地沟管架原来的Φ108动力水管道连接；泵站供水母管根部及地沟管架西端供回水管道根部，各安装D371X-PN16DN65蝶阀（共3个），管道总长度约（720米），Φ108*76同心变径（1个）、Φ89*76同心变径（1个）。
2、架设1.3MPa蒸汽主管道（Φ76×4，详见管道示意图）：
从硫化车间内西南角1.3MPa蒸汽主管道阀门出口开始，沿硫化厂房内南侧浇筑混泥土立柱向东安装至南侧板房硫化地沟管架西端，再沿管架向东安装到管架末端；在蒸汽管道中间部位安装方形补偿器（1个），补偿器进口和管道末端，各安装一套疏水阀组（DN15、PN25闸阀6个、DN15TIV疏水阀2个）；硫化地沟管道西端安装DN65、Z41H-25闸阀（1个）；Φ89*76三通（1个）。
3、架设2.3MPa蒸汽主管道（Φ76×4，详见管道示意图）：
从硫化地沟管架西端原有蒸汽管道阀门出口开始安装，沿管架向东安装到管架末端；在蒸汽管道中间部位安装方形补偿器（1处个，补偿器进口和管道末端，各安装一套疏水阀组（DN15、PN40闸阀6个、DN15TIV疏水阀2个）。 
4、架设0.8MPa蒸汽主管道（Φ57×4，详见管道示意图）：
从硫化地沟管架东端原有蒸汽管道第一道阀门出口开始安装，沿管架向西安装到管架末端；在蒸汽管道中间部位安装方形补偿器（1个），补偿器进口和管道末端，各安装疏水阀组一套（DN15、PN25闸阀6个、DN15TIV疏水阀2个）；Φ108*57同心变径（1个）。
5、架设动力水管道（Φ76×4，详见管道示意图）：
   将原有的Φ76动力水管道拆除后，安装在沟管架中层，具体位置详见管道示意图。
6、架设氮气管道（Φ57×3.5，详见管道示意图）：
   将原有的Φ57氮气管道拆除后，安装在地沟管架中层，具体位置详见管道示意图。
7、架设压缩空气管道（Φ76×4，详见管道示意图）：
   将原有的Φ76压缩空气管道拆除后，安装在地沟管架中层，具体位置详见管道示意图。

8、架设抽真空管道（不锈钢Φ159*5，详见管道示意图）：
将原有的抽真空管道拆除后，安装在地沟管架北侧立柱北侧，从硫化地沟西端开始至室外热水池入口，土建开挖部分由甲方负责。
9、架设主排管道（不锈钢Φ159*5，详见管道示意图）：
将原有的主排管道拆除后，安装在地沟管架北侧立柱南侧，从硫化地沟西端开始至室外热水池入口，土建开挖部分由甲方负责。
10、所有主管道末端安装法兰盲板、手动排水阀和压力表。
11、9台液压硫化机热控阀组支管安装：
11.1每台硫化机预留22根支管（详见热控阀组图，氮气回收支管不预留）：抽真空2根（DN40）; 主排2根（DN40）；定型排凝2根（DN15）；一次排凝2根（DN15）；空排2根（DN25）；高压蒸汽排凝1根（DN15）；高压蒸汽进1根（DN25）；外压蒸汽排凝2根（DN20）；外压蒸汽进2根（DN20）；硫化氮气1根（DN25）；定型蒸汽2根（DN20）；压缩空气1根（DN25）；设备冷却水供回2根（DN25）；每根支管长约2-3米左右。
11.2所有支管安装手动球阀；架空支管手动球阀安装在距地面1米左右；地沟支管手动球阀安装在保温层上方100㎜左右；球阀门出口配100㎜短管；（具体位置参考热控阀组图）。
12、管道拆除和封堵：
12.1蒸汽管道的拆除（0.8MPa、2.3 MPa）：从管架上原有的蒸汽主管道第一道阀门出口开始一直拆到末端（包括支管的拆除）。

12.2原有的动力水供回主管道（3根）、动力水回水管道在阀门入口处采用盲板封堵，氮气主管道，压缩空气支管的拆除及拆除后的管口封堵。

13、地沟管架改造（详见图纸）：
  在现有的地沟管架走台上，增加两层横向支架（每个立柱都增加），横向材料采用12#槽钢。
14、管道保温：

抽真空主管道及支管，主排主管道及支管，蒸汽主管道及支管，内外压冷凝水支管，室外冷却水管道。
15、输送带的调整：
  将输送带在现有的标高基础上，在整体提高400毫米。
16、施工材料划定界限：
所有施工安装材料全部由乙方负责（甲方提供除外），所有拆除的旧材料归甲方。
五、材料及部件技术要求：
1、管道材质：采用优质低碳钢（20#），管道壁厚规定如下：ø76*4、ø57*3.5、ø48*3.5、ø25*3
2、管道附件：所用管道附件（三通、弯头、变径等）壁厚应等于配套的钢管壁厚。
3、方形补偿器：采用4D弯头制作。
4、阀门：
4.1闸阀：均为单闸板明杆楔式闸阀，硬质合金密封面，铸钢阀体，不锈钢闸板及阀杆，石墨填料密封。
4.2蝶阀：对夹涡轮驱动；密封面材料：耐高温三元乙丙橡胶，不锈钢阀杆、阀板。
4.3手动球阀：Q41系列，精铸不锈钢阀体，四氟乙烯密封，带填料密封压盖，使用温度≤280℃。
5、法兰：
5.1采用优质低碳钢锻造制作，按国标规定进行检验，承压管道用对焊法兰，其他管道用平焊法兰。
5.2  PN25及以下法兰可选用平面密封（加工密封水线）。
5.3  PN40及以上法兰用凸凹面密封。
5.4法兰制造应满足《钢制对焊无缝管件》GB12459-2005、《钢制管法兰- 技术要求》GB-T-9124-2000要求，检验资料齐全。
5.5压力管道选用符合压力等级的对焊法兰，其他管道用对焊法兰或平焊法兰；平面密封法兰需加工密封线。
5.6所有法兰密封均使用不锈钢石墨缠绕垫片；紧固螺栓不低于8.8级。
6、压力表：压力表表盘直径ø150，量程为正常运行温度（压力）2倍。
7、保温材料：

7.1超细玻璃棉保温管：密度：45kg—48kg/m3，玻璃棉纤维直径≦7微米，导热系数≦0.044W/（m.k），无夹渣，耐温≥400℃，耐火等级：不燃。

7.2闭孔橡塑海绵保温板：密度：45—55kg/m3；导热系数≦0.043W/（m.k）；使用温度≦85℃；吸水率≦4%；耐火等级：B1级。
8、材料、部件品牌：
	名称
	规格型号
	品牌

	无缝钢管
	
	宝钢、攀钢、济钢、莱钢、鞍钢、太钢

	其他钢材
	
	宝钢、攀钢、济钢、莱钢、鞍钢

	闸阀
	
	中核苏阀有限公司、山东青州益都厂、广州维远工业控制设备公司、天津卡尔斯

	蝶阀、球阀
	
	埃美柯、广州维远、中核苏阀、天津卡尔斯、北京阀门总厂

	疏水阀
	自由浮球式或倒吊桶式
	TLV

	管道附件
	
	河北海浩、沧州亚都、天津卡尔斯

	超细玻璃棉保温管
	
	欧文斯克宁、威纶维客


六、施工技术要求：
1、管道安装：
1.1碳钢管道安装前应除锈至金属光泽，刷防锈漆1道；非保温管道安装后刷面漆2道；支架材料除锈后刷防锈漆1道，安装后刷面漆2道。
1.2管道焊接坡口用坡口机加工，不得用气焊制作坡口。
1.3焊接前管道对口规整，焊缝间隙合格，如管道对口错位、焊缝间隙不均焊工不得进行管道焊接。
1.4所有焊口均用氩弧焊打底，电弧焊盖面。焊缝质量优良，单面焊双面成型，不得有焊瘤、夹渣、咬边、焊缝超宽超高、焊不透等缺陷。
1.5承压管道安装应满足《压力管道安全技术监察规程-工业管道》TSG D0001-2016及《压力管道规范动力管道》GB/T 32270-2015规定要求。
1.6按设计要求制作安装各种介质管道的滑动支架，滑动支架高度应大于保温厚度+20mm，保证管道轴向窜动时不损坏保温层。
1.7支管三通：压力管道均应使用成品三通（硫化机之管除外）；非承压管道连接支管时，如果总管与支管管径相差2个及以 上级别，可现场开孔连接，如总管与支管管径相差1个级别或等径，需使用成品三通。
1.8管道方形膨胀节用4D弯头制作，现场安装进行预拉伸，拉伸量为膨胀量50%（如安装现场位置受限，甲乙双方现场确认）。
1.9大口径管与小口径管连接，必须使用异径管过度。
1.10直径<ø48支管可以现场煨制弯头，煨制弯头不得出现皱折。
2、阀门安装：
使用不锈钢石墨缠绕垫片密封，紧固螺栓不低于8.8级；法兰与阀门应同等压力等级。
3、管道保温：
3.1保温材料：蒸汽管道、蒸汽冷凝水管道、内排管道、外排管道、抽真空管道、65℃以上热水管道用超细玻璃棉管保温；室外冷却水管道采用闭孔橡塑海绵保温板或保温管。

3.2保温厚度：蒸汽管道保温管厚度120mm（双层结构），抽真空管道、内外压排凝管、主排保温厚度40mm；室外冷却水管道采用60㎜（双层结构）闭孔橡塑海绵保温板或保温管。
4、保温安装要求：

4.1厚度大于80mm的玻璃棉保温管采用双层结构，横向及纵向接缝错开，横向接缝在管道断面左下及右下，用铁线捆扎固定。

4.2保温铝板保护层横向起鼓扣接，纵向搭接，接缝在管道断面左下及右下（上压下），用自攻螺钉固定。

4.3弯头处制作虾米腰结构，扣接严密，规整、美观。
5、管道冲洗、水压试验：
5.1管道系统安装完成后应进行水压试验，试验压力符合图纸及相关规程要求。
5.2水压试验完成后，进行管道吹扫，管道吹扫按相关规程进行，临时输水管线由乙方负责安装，完成管道冲洗后拆除。
6、管道防腐：
6.1碳钢管道安装前应除锈至金属光泽，刷防锈漆1道。
6.2非保温管道安装后刷面漆2道；支架材料除锈后刷防锈漆1道，安装后刷面漆2道。
6.3防锈漆：醇酸防锈漆。
6.4面漆：醇酸调和漆（甲方确定）。
7、管道标识张贴位置及方法：

7.1管道穿墙孔两侧的管道上均需张贴管道标识。
7.2管道三通处三向均需张贴管道标识。
7.3管道标识最小间距15m。
7.4横穿生产车间管道如有拐弯处，应在弯头前后张贴管道标识。
7.5管道正下方张贴长方形识别符号。
7.6长方形标识前后环绕张贴流向箭头标识。
六、施工周期：
合同签字生效后45天（需停产期间预留，必须根据甲方停产时间安排施工，如因甲方原因不能按时完工，工期顺延）。
七、施工质量标准：

1、质保期2年（一年付质保金）。
2、所有安装项目，达到合同技术要求。
3、所有供货材料，达到合同技术要求。
4、所有材料质量合格证的提供。
5、相关规范：本工程适用于且不限于以下规范：

5.1《压力管道规范动力管道》GB/T32270-2015

5.2《压力管道安全技术监察规程-工业管道》TSGD0001-2009

5.3工业金属管道工程施工质量验收规范《GB50184—2011》

5.4钢制对焊管件类型与参数《GB/T12459—2017》

5.5钢制管法兰-技术条件《GB-T-9124-2000》

5.6低压流体输送用焊接钢管（包括镀锌管）《GB/T3091—2015》

5.7《金属覆盖层钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法》GB/T13912-2002

5.8热轧型钢（槽钢、角钢、工字钢、H型钢等）：《GB/T706—2016》

5.9流体输送用不锈钢无缝钢管GB/T《14976—2012》

5.10《建筑施工高处作业安全技术规范》JGJ80-2016

5.11《建设工程施工现场供用电安装规范》GB50194-2014

5.12《固定式工业防护栏杆安全技术条件》(GB4053.3-2016)

6、本招标文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应提供符合本技术规范引用标准的最新版本标准并满足图纸技术要求，如果所引用的标准之间不一致或本招标文件所使用的标准如与乙方所执行的标准不一致时，按要求较高的标准执行。
八、施工现场管理：
1、施工区域管理：
1.1外协施工人员应在本施工承建区域内进行施工作业，未经许可不得到其他区域游动。
1.2外协施工现场杂物、垃圾及时清理，保证施工现场整洁。
2、施工材料管理：
2.1外协施工单位应根据自定的施工计划购入施工材料及部件，确保不会出现停工待料现象。
2.2外协施工单位应在甲方指定的区域内堆放物料，各种材料摆放规整、有序。
3、施工材料检验：
3.1材料、部件到货检查：每批材料、部件到达施工现场后，乙方质量检查人员对其进行质量检查，并通知甲方现场管理人员对到场材料、部件进行检查及初步验收。乙方出具到场材料、部件质量检验单、生产厂家、出厂合格证，甲方人员根据检查情况,、合同要求、国家标准进行确认。甲方人员确认合格后乙方才可使用，如乙方使用未经甲方检查、验收的材料及部件，除拆除未经检查的材料及部件外，承担施工管理违约责任。每出现一次，向甲方赔付1000—5000人民币的违约金。
3.2钢管：直径、壁厚、同轴度、外观、定尺长度等；通过试焊检验材料的焊接性能，如有异常可委托第三方进行材质分析，费用乙方承担。
3.3型钢：外观尺寸；通过试焊检验材料的焊接性能，如有异常可委托第三方进行材质分析，费用乙方承担。
3.4镀锌钢板：厚度、外观。
3.5管道附件的检验：品牌、外观、壁厚、同轴度；通过试焊检验材料的焊接性能，如有异常可委托第三方进行材质分析，费用乙方承担。
3.6保温材料：品牌、外观检查、密度检查、耐火等级检查，如有异常，委托第三方进行检查，费用乙方承担。
4、施工质量管理：
乙方的施工质量检查应该是全面的，不可有任何死角。如在甲方的现场检查中发现某一工序施工不规范，或某一部位施工质量不合格，将提出警告，再次发现同类事件，乙方将承担质量违约责任，向甲方支付1000元人民币质量违约金。如乙方连续出现质量检查不合格事件，甲方有权要求乙方退出施工现场。
5、施工进度管理：
5.1外协施工单位需做好整体的施工进度计划，中标后7日内细化施工组织设计，报给甲方。
5.2外协施工单位根据施工计划每日检查施工进度，当日未完成的施工任务需加班完成。
5.3需甲方协调的施工内容应提前1天向甲方提出。
九、竣工验收：
1、乙方完成本次招标所有项目的安装，且投入运行一个月后未发现因安装质量问题导致设备故障。
2、施工单位自检质量合格。
3、管道保温达到合同要求。
4、所供材料、部件品牌、规格型号达到合同要求。
5、竣工资料整理完毕，竣工资料包括但不限于以下资料（一式3份，正本用原件，副本为复印件或图片）：
5.1项目总体情况报告、资质证明材料、开工报告、验收报告、压力管道无损检验记录报告。
5.2各种材料到货质量检查报告。
5.3焊工证书复印件。
5.4水压试验记录、管道冲洗记录。
5.5施工质量事故报告、施工安全事故报告。
6、具备以上条件，施工单位提交竣工验收申请报告，甲方在接到验收申请报告后15日内进行检查验收。
7、对甲方在验收中发现的问题，施工单位应在15日内完成整改，再次提出验收申请，甲方在收到申请7日内进行复验。
十、违约责任：
1、如所供设备结构、性能、部件品牌、整个系统控制达不到合同要求，乙方负责整改或换货，整改或换货后仍达不到合同要求，甲方有权退货或降价接收。
2、如因乙方原因逾期竣工，乙方承担合同金额1‰/天的违约金。
十一、其他事项：
1、乙方施工材料及部件的包装物由乙方自行处理，包装物材料及处理办法应符合当地相关法规。
2、项目竣工后，按甲方要求的时间，拆除临时设施、运出施工余料。
3、因乙方原因造成施工人员伤害、伤害甲方工厂人员、损坏甲方设备设施，乙方对此负全责。

