空气弹簧模具
技术标书
[bookmark: _GoBack]第一部分供货范围
1、 模具用途：
用于膜式1RV3061的空气弹簧产品硫化。
2、 数量：1台/套
3、 交货时间：2023年12月30日，
4、 交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司厂内
5、 供货配置和供货要求：包含但不限于满足工艺生产要求的配置。
	序号
	名称
	结构要求
	数量
（单位）
	备注

	1
	1RV 3061硫化模具
	侧拉结构模具，与带侧拉结构立式硫化机配套
	1套
	包含模具、模具热工管路连接配件，模具设计吊装位置。

	2
	商标块（成山标）
	
	1套
	双方技术联络确认

	3
	商标块（NGA标）
	
	1套
	见附件

	4
	1RV3061硫化模具改造
	模具结构为侧拉结构，下模需进行改造，增加侧拉结构与侧拉结构立式硫化机配套使用
	1套
	附侧拉结构硫化机结构图纸

	5
	1RV3055硫化模具改造
	
	1套
	

	6
	1RV3671硫化模具改造
	
	1套
	


第二部分技术要求
1、 模具安装条件
1. 适用设备：四工位立式硫化机（带侧拉结构）
2. 环境：山东荣成工厂当地条件
3. 其它条件：双方在技术联络中确认
2、 模具结构示意
1. 模具结构示意
[image: d:\lqin\Desktop\图片\新建文件夹 (2)\418c2dac40c544f8c5040683a824ace.png]
2. 模具参数
	序号
	项目
	技术要求
	备注

	1
	模具要求
	适用于囊式1RV3061产品硫化
	满足产品尺寸

	2
	热板尺寸
	850*850mm
	适合热板安装尺寸

	3
	合模行程
	1300mm
	≤合模行程

	4
	锁模力
	500KN
	

	5
	蒸汽压力
	≥1.6Mpa
	

	6
	氮气压力
	≥2.5Mpa
	

	7
	蒸汽温度
	≥195℃
	



3、 模具质量要求
1. 模具应为全新的能被正常使用的，符合本协议的相关约定、国家标准以及行业质量标准
2. 按技术要求加工制造，按照技术协议图纸加工。（材质及热处理硬度按技术要求执行）
3. 型腔粗糙度：光面Ra1.6（磨砂、花纹等以产品要求为准）
4. 分型面粗糙度Ra1.6，其余配合面粗糙度Ra3.2
5. 外观粗糙度Ra12.5
6. 型腔直径公差±0.05mm，单个工件型腔高度公差±0.05mm，型腔上下端同轴度0.05mm
7. 模具材质：主体材质35#钢，活络部分40Cr/42CrMo（调质处理）
8. 模具到货时必须带模具验收报告、模具检测数据报告、配件清单等文件
9. 模具在试用过程中出现质量问题，能够迅速采取有效措施，在短时间内彻底解决问题，并且要求后续加工的模具不得出现同样问题。
10. 模具结构设计需考虑安装便利性，设计安装吊装位置。
4、 安装、调试：
1. 模具外形图及公用工程接口尺寸,在合同生效后15天内由乙方提供，方便甲方提前准备。安装条件及工艺验收条件应及时提出，逾期造成的后果应由乙方承担。
2. 模具到达甲方现场后，甲方须与乙方安装指导人员共同开箱验货，并核对装箱单。准确无误后，方可组织安装。
3. 空负荷试车：模具安装结束后，甲方根据技术协议要求或者公司内控标准，对模具精度以及模具安全保障工位有效性、工装连接位置尺寸等内容进行确认。
4. 安装条件及工艺验收条件应及时提出，逾期造成的后果应由乙方承担。
5、 验收：
模具的验收应分二次，第一次在发货前（整装完成具备调试条件），第二次在调试结束试运行后。
1. 产品制造完毕后，乙方通知甲方派人在乙方工厂内进行预验收，预验收和整改完成后才能发货。
2. 性能满足买方空气弹簧硫化要求，外观，花纹，尺寸符合产品设计要求，经模具硫化后产品满足设计要求，进行验收。
6、 质量保证及技术服务
1. 质保期1年，自模具经甲方验收合格之次日起计；若质保期内，模具发生过更换的情况，则模具的质保期自更换之次日起重新计算，若质保期内，模具进行过修理，则模具的质保期应视其修理占用和待修的时间而相应延长。
2. 质保期内，对由于零、部件质量问题造成的损坏，乙方将提供现场服务，免费维修、更换损坏的零部件。由于甲方人为原因造成的零、部件损坏，乙方有义务对损坏零、部件作有偿的维修、更换。如果乙方原因严重影响甲方正常生产，甲方有权选择第三方提供维修服务，由此产生的费用由乙方承担。
3. 模具发生故障后，乙方应在接到故障通知4小时内给予解答；如需现场解决，乙方应在接到故障通知后24 小时内派遣服务人员到达现场。
4. 质量保证期后的服务可以是有偿服务，乙方可以低于市场价的优惠价格收取相应费用。
5. 甲方因模具质量问题所遭受的损失，乙方应予以赔偿。
7、 交货约定：
1. 乙方应采取确保模具安全的包装材料和包装方式，相关包装费用由乙方承担。
2. 乙方发货时应随附产品检验报告单及发货明细书并于交货时一并交与甲方，否则甲方有权不予接收模具。
3. 合同签订后乙方须在1周内按节点制定交货计划提交甲方，并每周向甲方更新进度，节点包含：图纸设计、加工采购、模具组装、出厂验收、包装发货。






附：硫化机相关数据
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附：NGA商标块技术要求
[image: C:\Users\jbzhao\AppData\Roaming\DingTalk\605952338_v2\ImageFiles\1697087865312_91719B19-1678-4838-808D-36023BFD15A0.png]
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